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АННОТАЦИЯ 

Совути-мойлаш суюқликларининг кесиш жараёнидаги ёғлаш 

хусусиятларини кесиш кучининг ташкил этувчилари орқали бахоланади, 

уларнинг муносабатлари, истемол қуввати ёки асбобларни ейилиш интенсивлиги 

бўйича аниқланади. 

Калит сўзлар: Совути-мойлаш суюқликлари, кесувчи асбоб ва ишлов 

берилаётган детал, мойлаш суюқликларининг турлари. 

 

Ҳар бир аниқ асбоб ва детал материал жуфтликлари учун смараси яхшироқ 

мойлаш совутиш суюқликлари мавжуд. Нотўғри танланган мойлаш совутиш 

суюқликларинистружканинг таянч тамонини қаттиқ бўлиб қолишига сабаб 

бўлади ва натижада асбобнинг турғунлигини пасайтиради 

4.1.расмда кўрсатилган эгри чизиқларда кесишнинг турли тезликларида 

узатишга боғлиқ равишда стружкани қатиалиги ўзгариши кўрсатилган.  

4.1.графикларини анализ қилиш шуни кўрсатадики Вкес ва С нинг стружка 

таянч юзаси қатишига тасири мураккаб характерга эга.  

 
4.1.расм. Қириндианинг кескич олди юзаси қатиалиги ошишига узатишнинг 

таъсири. 
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Тезликнинг Вкес=10+20м/мин оралиқларида (4.1.расм) қаттиқлик 

ошишини камайишини қуйидаги фактлар билан тушинтириш мумкин. 

а) кесиш иезлигини ортиши билан стружка таянч юзасини асбоб билан 

контактда бўлиш вақти қисқаради; 

б) Кесиш тезлигини ошириш стружка-асбоб контакти зонасида температура 

ортишига сабаб бўлади, бу мустахкамлик пасайишини жадаллаштиради, 

натижада қаттиқлашиш камаяди. 

Кесиш тезлигининг ортиши билан Вкес>20м/мин да қаттиқлик 

ортишини ошиши стружка юзасининг тобланиши ва фаза ўзгаришлари 

билан боғлиқ бўлади. Тезликни Вкес >30м/мин дан ортириш а) ва б) 

пункитларда келтирилган фактлар тасирини кучайишига олиб келади.  

Стружканинг контакт юзаларидаги қттиқлашишни ўзгаришига сабабларни 

ўрганиш, шундай хулосалар чиқаришга имкон беради: Ҳ=Ф(в) боғлиқлиги 

кесишнинг оптимал режимларида шу контакт жуфтликлар учун ўзининг 

минимал қийматларини кўрсатади. Пўлат 45 ни силлиқлашда кесиш тезлигини  

оширилиши, энг пасти Вкес >20м/мин оралиқда, олдинига Н стр  ни 

пасайтиради, сўнг юзанинг қотиши ортади. Узатиш С нинг ўзгариши 

Вд<20м/мин тезликларда олдин юзанинг қотиш тезлиги пасяди, 

кейинчалик Вкес>30 м/ мин тезликларда стружканинг контакт 

юзаларида юза қотишининг ўсиши турғун характерга эга бўлади.  

Шундай қилиб, фойдаланилаётган ёғлаш совутиш суюқликлари билан 

кесиш режимлари орасида яқин боғланишлар мавжуд. Ҳ=Ф(в) Ўтказилган 

тажриба синовлар кесиш жараёни табиатининг мураккаблигини(бирхиллик 

йўқлиги) кўрсатади. 

 
4.1 Мойлаш совутиш суюқликларини кесувчанлик хусусиятларини 

тажриба синов тадқиқотлари. 
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СМСларининг кесиш жараёнидаги ёғлаш хусусиятларини кесиш кучининг 

ташки этувчилари орқали бахоланади, уларнинг муносабатлари, истемол 

қуввати ёки асбобларни ейилиш интенсивлиги бўйича, асбоб ва детал контакт 

юзасидаги ўсмаларнинг, илашишларнинг ва узилишларнинг мавжудлиги, 

асбобларнинг олд юзасини стружка контакт майдони(узунлиги) ва стружка 

ўтириши бўйича. Метал кесувчи станокларда Мойлаш совутиш суюқликларини 

оддий синовларида уларнинг кесувчанлик ва ёғлаш хусусиятларини 

ўзгаришларини кўрсатиш қийин, чунки иккала хусусият ҳам кесиш кучини 

пасайишига олиб келади. Уларнинг фарқи шундаки мойлаш совутиш 

суюқликларининг кесувчанлик хусусияти ишлов берилаётган металнинг ўта 

юпқа юза қатламларини мустахкамлиги пасайиши хисобига  кесиш жараёнини 

осонлаштиради, ёғлаш эса- асбоб ва детал орасидаги ишқаланиш кучи камайиши 

хисобига. 
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