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АННОТАЦИЯ 

Мақоладан кўзланган мақсадни амалга оширишриш учун қуйидаги 

лойиҳалаш ва амалий тадқиқот ишлари бажарилган:  

-Тиғли асбоб билан ишлов бериш орқали буюм сифати ва аниқлигининг 

талаб қилинаётган шароитлари ва кўрсаткичларини технологик жараён 

талабларидан ажратиш мумкин эмас. Қирқиш кучлари тарангтехнологик тизим 

шароитларида буюм сиртқи қатлами ўлчам ва шаклларида хатоликлар келтириб 

чиқаради. 

Калит сўзлар: Тиғли асбоб, макро, микрогеометрия, ғадир-будирлик. 

 

АННОТАЦИЯ 

Для реализации цели статьи были проведены следующие проектно-

практические исследования: 

- Невозможно отделить требуемые условия и показатели качества и 

точности изделия при обработке игольчатым инструментом от требований 

технологического процесса. Силы сдвига вызывают погрешности размеров и 

формы поверхностного слоя изделия в условиях напряженной технологической 

системы. 

Ключевые слова: Инструмент игла, макро, микрогеометрия, 

шероховатость. 

       

ABSTRACT 

In order to realize the purpose of the article, the following design and practical 

research works were carried out: 

- It is impossible to separate the required conditions and indicators of quality and 

accuracy of the product when processing with a needle tool from the requirements of 

the technological process. Shear forces cause errors in the size and shape of the surface 

layer of the product in a stressed technological system. 

Key words: Needle tool, macro, microgeometry, roughness. 

 

Механик ишлов чала махсулот сиртида пластиc деформатсияларга олиб 

келади, унинг оқибатида қаттиқлик ортади ва ички қолдиқ кучланишлари пайдо 
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бўлади, шу билан бирга ишлов берилган юза қатламда пухталаш ҳосил бўлади. 

Пухталаш даражаси ва пластик ўзгартирилган тузилма чуқурлиги, биринчи  

навбатда, механик ишловнинг усул ва режим кўрсаткичларига боғлиқ бўлади. 

Уларга узатиш катталиги, қирқиш чуқурлиги ва тезлиги киради. Пухталанган 

қатлам қалинлигининг оширилиши узатишнинг режимли кўрсаткичлари ва 

қирқиш чуқурлигининг ўсишида юз беради. Қирқиш тезлиги оширилганда 

қалинлик камаяди. Механик ишлов натижасида детал сиртида орттирилган 

хусусиятлар комплекси “юза сифати” кўринишида умумлашган ҳолда 

тавсифланади. 

Юза қатлам сифати геомертик кўрсаткичлар (макро,- микрогеометрия) 

(ғадир-будирлик) ва тўлқинсимонлик билан; физик-механик ва физик-кимёвий 

хусусиятлар билан; тиғли асбобнинг кесувчи қисми кўрсаткичлари билан 

тавсифланади. 

Майда донадорлик ва ўта майда донадорлик  асбобсозлик карбид-

волфрамли қаттиқ қотишмалар олишнинг ўта ривожланган технологияси 

материалга ишлов бериш сифатини яхшилашга йўл очади. Ўзининг ўта майда 

донадорлиги ва зич тузилмаси ва, мос равишда, юқори зарбали қовушқоқлиги 

туфайли, бундай қотишмалар титан қотишмаларига механик ишлов беришда 

қўлланилиши мумкин. 

Бундай қаттиқ қотишмаларни навбатдаги силлиқлашда қиздириб 

ёпиштириш жараённи қирқувчи қирра айланишининг майда радиусларини ҳосил 

қилиш имконини беради. Бу, ўз навбатида, буюмнинг ишлов берилган сирти 

сифатини ва ўлчам аниқлигини яхшилайди. Кесиш асбобининг геметрик 

кўрсаткичларидаги ўзгаришлар ишлов бериш пайтида қирқиш зонасидаги 

зўриқиш ва ҳароратни оширади. Бу, охир-оқибатда, асбобнинг ейилши 

тезлигини оширади. Асбобнинг ейилишга кўпинча детал сиртқи қатламининг 

шаклланётган ғадир-будирлиги ва детал шаклининг аниқлиги боғлиқ. Бунда 

қирқиш зонасидаги ҳароратнинг ошиши қирқиш тезлиги билан бирга янада 

ошади, ва кам миқдорда узайтишнинг оширишига боғлиқ бўлади. Қирқиш 

чуқурлиги, қирқиш тезлиги ва узатиш билан таққослаганда, кам қийматга эга 

бўлади. 85-90% атрофида ишлов бериш жараёнида иссиқлик энергиясига 

айланади, бу энергия асбобнинг ейилишига чидамлигига, ва тегишли равишда, 

ишлов берилган юза ғадир-будирлиги даражасига бевосита таъсир кўрсатади. 

Шунинг учун ҳозирги замон машинасозлигининг асосий вазифаларидан бири 

титан қотишмаларидан тайёрланаётган буюмларнинг сифати ва шакл аниқлиги 

бўйича белгиланган кўрсаткичларни таъминлаш ҳисобланади. 

Ишлов берилган юзанинг бу хусусиятлари толиқиш қаршилигига, ёйилишга 

чидамлиликка, емирилишга чидамлиликка, таранглик билан ўтказиш 
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мустаҳкамлигига, ҳаракатли ва ҳаракатсиз бирикмалар зичлигига кучли таъсир 

кўрсатади. 

Механикавий хоссалар ҳам физик хоссалар каби, юза қатламнинг 

микроқаттиқлиги билан, тузилиш ва фазовий ўзгаришлар, катталик, қолдиқ 

кучланишларнинг тарқалиши билан; панжаралар кристаллик тузилишининг 

ўзгариши билан белгиланади. Бу хоссалар таранг пластиc деформатсияланиш ва 

ишлов бериш зонасини маҳаллий иситиш, қиздириш билан аниқланади. 

Машинасозлик технологиясида аниқлик тушунчаси остида қайта ишлов 

берилган деталнинг размерлар-ўлчамлар, шакл бўйича аниқлик даражаси 

тушунилади. 

Механик ишлов жараёнида кесувчи асбоб ҳаракати билан, материал юза 

қатламида бўртиқлар ва чуқурлар қолади, ишлов берилган юза тузилиши 

ўзгаради, майда нотекисликлар-ғадур-будирликлар пайдо бўлади. 

Юза ғадур-будирликлар пайдо бўлади:  

- Маълумки, ишлов берилган юза ғадир-будирлигига бир қанча омиллар 

таъсир қилади. Биринчи навбатда ғадир-будирлик механик ишловнинг усулига 

боғлиқ. Ҳар бир ишлов бериш усулига майда нотекисликлар баландлигининг 

белгиланган ўлчамлари, шакллари ва ишлов берилаётган юза нуқсонлари 

жойлашиши схемалари хосдир, ишлов берилаётган юза нуқсонлари дастлабки 

чала махсулотга нисбатан кесувчи асбобнинг кинематиc ҳаракати билан 

аниқланади (параллел, қозиқсимон, спитал бўйлаб кесиб ўтувчи) ҳаракати билан 

аниқланади. Лекин ишлов берилаётган юза ғадир-будирлигига қирқувчи асбоб 

геометрияси ва ишлов бериш режимлари асосий таъсирни ўтказадилар. 

 

ХУЛОСА 

1.Профилнинг ўртача арифметик оғиши Ра, бу оғиш профил барча 

нотекисликларининг ўртача баландлигини тавсифлайди; 

2. Профил нотекисликларининг ўнта нуқтаси бўйича баландлиги Рз, бу 

баландлик профилнинг энг баланд нотекисликлари ўртача баландлигини 

тавсифлайди. 
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