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АННОТАЦИЯ 

Комплексная автоматизация металлообработки требует использования 

многих видов современного оборудования, например: РБД (станки), станки 

многоцелевого назначения, робототехника и их комплексы и т.д. Создание на 

базе этого оборудования автоматизированных производств и процесс 

оптимизации, контроля и управления автоматическими установками с 

компьютерным управлением в будущем станет активной задачей 

технологической диагностики. Износ нашего режущего инструмента происходит 

из-за того, что наш резец теряет уровень стабильности.  

Ключевые слова: Виброакустические сигналы (ВАС), истирание передней 

и органной поверхностей резца, деформация, постановка. 

 

Для изготовления рабочей части режущих инструментов применяют 

углеродистые, легированные и быстрорежущие инструментальные стали, 

металлокерамические твердые сплавы, минерально-керамические материалы, 

алмазы. 

75-80% всей продукции машиностроения выпускается серийным и 

мелкосерийным производством, которое характеризуется затратой большого 

количества времени на вспомогательные операции. Известно, что основное 

время составляет 20-30 % от общей нормы времени на технологические 

операции в машиностроении, а вспомогательное время составляет 70-80 % от 

общего времени. Автоматизация производственных процессов считается 

основным способом сокращения вспомогательного времени. Однако 

традиционная автоматизация (револьверные, сборочные, одношпиндельные и 

многошпиндельные автоматы и автоматические линии) с использованием 

высокопроизводительных станков в мелкосерийном производстве невозможна с 

практической точки зрения, т. очень высока, а у станков нагрузка на 

первоначальную настройку огромна. Одним из основных направлений 

автоматизации механической обработки заготовок в мелкосерийном и серийном 
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производстве является использование цифровых станков с программным 

управлением (ЦПР). Безусловно, при использовании станков РБД очень важно 

контролировать события в зоне резания и по ним диагностировать процесс. 

Поэтому проанализируем процесс генерации виброакустических и 

электромагнитных сигналов, возникающих при резке. Описание применительно 

к жаростойкому материалу твердость контролируется после нагрева. Штамповая 

обработка характеризуется тем, что режущий инструмент сохраняет форму и 

штамп при определенной механической подаче. 

В таблице приведены температуры и сорта жаропрочности ряда 

инструментальных сталей. 

Кроме перечисленных качеств, инструментальные материалы должны быть 

технологичными, то есть иметь хорошую механическую обрабатываемость. 

Важными технологическими показателями являются закаливаемость, 

склонность к науглероживанию, пластичность в холодных и горячих состояниях, 

возможность обработки острыми и абразивными режущими инструментами и 

др. 

Повышение производительности при токарных операциях в большей 

степени зависит от правильного выбора режимов резания, что повышает 

качество изготавливаемого изделия и удешевляет производство. Исследования, 

проведенные в последние десятилетия, показали, что высокочастотные вибрации 

и акустические сигналы, издаваемые при резании, используются в условиях 

резания, если условия резания выбраны правильно. Он содержит информацию 

об акустическом сигнале, генерируемом режущим инструментом при обработке 

материалов, и волнах упругих напряжений, возникающих в результате звуковой 

перестройки его структуры, трения материала, деформации и физических 

процессов, происходящих при обработке. 

Приближение ямки к режущей кромке обеспечивается одновременной 

эрозией на задней поверхности и вызывает быструю эрозию режущей кромки в 

случаях, когда f = 0. 

Наиболее частый износ режущего инструмента по соседней поверхности, т. 

е. не проходит режущий инструмент, вызывается механическим шлифованием В 

основном при обработке чугуна, при точении сталей без охлаждения или с 

небольшим упором, быстро - при резании с быстрыми изломами, при обработке 

сталей твердыми сплавами, стойкими к высокой температуре, въедается. Это 

также относится к следующим типам обработки, таким как шлифование, 

измельчение и измельчение. 

Высота области резания рассматривается как мера способности режущего 

инструмента подавать на следующую поверхность. Обычно он начинается 
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непосредственно под вершиной резца. При толщине реза более 0,10-0,15 мм и 

скорости резания малой или средней происходит выедание режущих 

инструментов по задней и передней поверхности. 

Такая коррозия распространяется на режущий инструмент из поперечных 

сталей, весь режущий инструмент из твердых сплавов, плоскостные и дисковые 

фрезы, сверла, зенкеры и др. при работе с охлаждающими жидкостями. Такой 

износ образуется и при резании труднообрабатываемых материалов. 

При работе твердосплавными режущими инструментами канавка на 

передней поверхности очень быстро сливается с ямкой износа на задней 

поверхности. Это создает новую режущую кромку, которую можно постоянно 

регенерировать. 
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