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This article provides information on the analysis of the process of generating 
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АННОТАЦИЯ 

В данной статье представлена информация по анализу процесса 

формирования виброакустических сигналов при резании. 
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По последним данным, на механическую обработку приходится 60% 

времени и инструментов, затрачиваемых на подготовку 

изделияМеталлообработка резанием является основным методом, 

обеспечивающим точность и качество расчетной и расчетной обработки деталей. 

Значительный прирост продукции машиностроения достигается за счет 

повышения производительности труда при механической обработке. При 

детализации время, необходимое для завершения каждого процесса, состоит из 

двух частей: а) основное технологическое (или машинное) время; б) 

вспомогательное время. 
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Основное технологическое время при станочной обработке – это время, 

затрачиваемое на непосредственный процесс резания режущими 

инструментами. В результате изменится форма, размер и состояние поверхности 

зогатовки. Основное технологическое время, затрачиваемое на станки, также 

известно как машинное время. В течение вспомогательного времени процесс 

резания вообще не происходит. Время, затраченное рабочим, сводится к 

установке и выпуску деталей машин, замене режущих инструментов, их 

установке и настройке, обмеру деталей. Если машина не автоматизирована, то 

всю работу выполняет рабочий, управляя машиной. Вот почему 

вспомогательное время иногда называют зольным временем. 

Повышение производительности достигается за счет сокращения 

вспомогательного и основного технологического (машинного) времени. 

Сокращение вспомогательного времени достигается, во-первых, за счет 

автоматизации рабочих органов станка, во-вторых, за счет применения 

малогабаритных подвижных станков, в-третьих, за счет совершенствования 

процесса обработки. 

Форма и размеры режущей части режущего инструмента изменяются в 

результате возвратно-поступательного воздействия обрабатываемых 

материалов, что приводит к деформацииНесоосность режущего инструмента 

снижает производительность и точность обработки и увеличивает стоимость 

подготовки и восстановления инструмента. Это существенно влияет на 

себестоимость продукции.  

Использование высокоэффективных режущих скоростей механической 

обработки является основным фактором, определяющим движения в процессе 

резания. Для получения высокой скорости и высокой точности обрабатываемой 

поверхности без уменьшения периода стагнации режущего инструмента 

необходимо предотвратить вибрацию системы (ДMAД), то есть она должна быть 

устойчива к вибрации процесса резания. 

Резка представляет собой сложный процесс работы упругого и 

пластического деформирования, который связан с изгибом металла. Процесс 

резания состоит из сложной совокупности взаимосвязей физических явлений. 

Эти процессы определяют производительность режущего инструмента, 

производительность коктейля и качество продукта. В процессе резания 

учитываются изменения свойств срезаемого слоя под действием нормальных и 

растягивающих напряжений, сил трения, низких и высоких уровней 

концентрации напряжений, деформации. Хрупкие металлы, серый чугун, бронза 

и др. при резании практически не деформируются пластически. 
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Если процесс пластической деформации разрезаемого слоя идет медленно, 

то в станке возникает вибрация. Образование пластически деформированного 

слоя на обрабатываемой поверхности детали объясняется следующим образом. 

Передняя и задняя поверхности режущего инструмента не пересекаются, а 

фактически перекрываются на некоторых поверхностях. Это примерно р=0.01-

0.02мм можно представить в виде цилиндра радиусом. В результате 

пластической деформации под действием силы трения в тонком слое 

обрабатываемой поверхности происходит дополнительное пластическое 

смещение.  
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