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АННОТАЦИЯ 

Процесс эксплуатации автомобильных дорог связан с повреждением 

асфальтобетонных покрытий, возникающих в результате перенапряжений 

отдельных слоев или всей конструкции дорожной одежды в целом как от 

совместных транспортных нагрузок и погодных факторов, действующих как в 

зоне, так и под влиянием напряжений – со стороны нижележащих слоев 

дорожной одежды и земляного полотна. 
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Статистическая обработка 1470 изношенных резцов на барабанах фрез 

Wirtgen W500 (72шт.×10) компл.) и Wirtgen DC2000(150шт.×5компл). позволила 

выявить, что около 63% из них подвергается равномерному изнашиванию, при 

котором корпус резца разрушается по мере износа наконечника. При этом 

количество установленных резцов на одной машине (72 или 150шт.) не влияет на 

средний результат характера изнашивания. Своевременное восстановительное 

упрочнение (если наконечник изношен не более чем на 20% - ΔLнак ≤ 2,5 мм) или 

предварительная наплавка до начала их эксплуатации позволит обеспечить 

баланс сроков службы рабочей кромки и корпуса резца. Около 19% рабочих 

органов изнашиваются в большей степени в районе корпуса, что вызывает 

утонение резцов и приводит к выпадению наконечника. Следует также отметить, 

что утонение резца в ряде случаев вызывает его деформационное коробление. 

При этом угол отклонения от продольной оси резца может достигать до 10о. 

Попадание абразивных частиц между резцедержателем и резцом обуславливает 

невозможность его вращения, что вызывает неравномерный износ корпуса в 

одной плоскости и откалыванию наконечника. Такому характеру разрушения 

подвергается не более чем 13% исследуемых деталей. Применение 

восстановительной наплавки корпуса для резцов, которые не имеют 

значительных повреждений в одной плоскости, не изогнуты, а также 

наконечник, которых поврежден не более чем на 20% позволит увеличить срок 

их службы. Поэтому использование восстановительной наплавки обеспечит 

возможность повторного применения до 20 – 25% отработанных резцов. 
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Незначительное число деталей (порядка 5%) выходят из строя в результате 

сколов и истирания твердосплавной вставки. 

Исходя из этого, добиться повышения срока службы резцов возможно, как 

для новых деталей – за счет применения предварительной упрочняющей 

наплавки,  так и для изношенных – в случае, если наконечник резца имеет 

практически первоначальную геометрическую и износ его составляет не более 

20% за счет восстановительной наплавки (рис 3.1.2). 

Предлагаемая технология изготовления резцов с повышенным сроком 

эксплуатации предусматривает получение конструкции с предварительным и 

восстановительным упрочнением гетерогенным высокоизносостойким сплавом 

заданного объема в различных сечениях деталей. 

Исходя из вышеприведенного, учитывая опыт разработки технологии 

наплавки рабочих органов дорожной, строительной и сельскохозяйственной 

техники, необходимо выделить особенности упрочнения корпуса дорожного 

резца. В первую очередь это связано с малыми габаритами упрочняемой детали 

(m=0,3 кг), что затрудняет нанесение нескольких слоев металла. Конусообразная 

геометрия резца вызывает необходимость производить наплавку в наклонном 

положении и постоянном вращении детали. Кроме этого, твердосплавный 

наконечник и припой – связка склонны к разупрочнению при значительном 

локальном, термическом цикле сварки.     

Технология восстановительной наплавки резцов дорожной фрезы состоит 

из нескольких операций (рис. 3.1.3.): предварительных (отбор резцов, пригодных 

для восстановления; снятие защитного кольца и пружины; очистка поверхности; 

выбор материалов и режимов наплавки), восстановительных (наплавка в 

приспособлении; зачистка от шлака и загрязнений; токарная обработка 

поверхности) и контрольных (наличие пор, трещин, непроваров, сколов и других 

дефектов).  

После получения необходимой геометрической формы резца возможно 

применение упрочняющей наплавки (рис. 3.1.3.), которая предусмотрена как для 

восстановленных, так и для новых резцов, также состоит из восстановительных 

и контрольных операций. 
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